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1
개요

본자료의저작권은세코툴스코리아에있으며 이에대한무단복제및배포를원칙적으로금합니다
본자료를무단복제 배포하는경우에는저작권법제 조 제 조및제 조에따라형사처벌을받을수있습니다
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STEP – 금속 절삭 기술 교육과정
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금속 절삭 공정의 복잡성

공구의 악화 양상

기계적 부하 마찰 부하

열 부하 화학적 부하

공구 소재 코팅

거시적 형상 미세 형상

가공 환경 절삭 조건

공구 컨셉
가공물 소재

및 형상

공구가 부하를
견디는 능력

공구에
작용하는 부하
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 기계적부하
 피로, 파손, 변형 ...

 열부하
 열, 온도, 온도변화…

 마찰부하
 마찰, 마모, 침식, 접착 …

 화학적부하
 산화, 부식, 확산 …

금속 절삭 공정과 공구 마모

마모

점착

마찰 변형

확산

미끄러짐
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NEXT STEP : 금속 절삭 기술을
생산 경제학에 연결하는 실용적 모델

제조
원가

유지 보수 비용

공구
비용

장비 및
생산 비용

유휴시간
장비비용

인건비

취급비, 간접비 및 재작업 비용

가공물
소재 비용
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NEXT STEP : 금속 절삭 기술을
생산 경제학에 연결하는 실용적 모델

가공물 소재 완성된 부품

가공물 소재 완성된 부품
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NEXT STEP : 금속 절삭 기술을
생산 경제학에 연결하는 실용적 모델

시간

공구 파손 공정 개선테스트 가공
불량품수
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절삭 조건이 높을수록 생산성이 높아진다.
그러나제약조건들이있음
동력, 칩형성, 표면조도등

카탈로그의 절삭 조건은 양호한 조건에서
좋은 시작 지점이 된다.
실제적인제한이있는것은아님
절삭조건은비용효율성과다목적성에
기반하여선정되었음

금속 절삭 - 선정 절차
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절삭 조건을 높일 때

절입 깊이
증가시

이송
증가시

절삭 속도
증가시

전체 절삭 부하

절삭 동력

열 생성

인선 마모

공구 수명

신뢰성

절삭 생산성

절삭 비용

 절삭 조건이 높을수록
생산성이 높아지지만
다른 결과들이 같이 따라와
현실적인 제약이 생긴다

금속 절삭 – 현실적 제약
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금속 절삭
– 생산적 시간과 유휴시간

공구

취급

문제

해결

가공물

취급

장비

셋업

생산적 시간

(실제 가공)

0% 20% 40% 60% 80% 100%

선반

밀링

드릴

문제 별 소모 시간 비중

공구마모 공구파손 공작물품질
표면조도 칩형성 안전
기타
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